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+ UNIA

UNIA Sp. z o. je polsky vyrobce nabizejici
nejvétsi v Evropé ucelenou fadu produkti pro
zemédélstvi.

Mame 4 moderni tovarny, vybavené
$pickovym vyrobnim zafizenim, historii a
znalosti sahajici témér 140 let do minulosti.
Pravé v nasi tovarné vznikl prvni kultivator a
rota¢ni pluh na svété.

Nase vyrobky se prostfednictvim
specializovanych obchodnich partnert
dostavaji k farmarim ve vice nez 60 zemich
po celém svété na vSech kontinentech.

Diky témto znalostem nabizime nasim
klientiim nejen moderni stroje, ale také
nejlepsi agronomicka feseni pouzivana na

\}

—

Nabizime uceleny sortiment zemédélské
techniky: stroje na zpracovani pudy - pluhy a
kultiva¢ni stroje na zpracovani ptidy, seci a
seci a kultivacni stroje , vysévace a

rozmetadla, lisy a ovijecky, postiikovace a
sklizece brambor az po technologii pro
skladovani obili.

4 | 115+ | 1200 | 700 | 60

VYROBNI VYROBNI ZAMESTNANCU POLOZEK ODBYTIST
TOVARNY PLOCHY V NABIDCE
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< UNIA

LISY UNIA

Nejvyssi efektivita lisovani sendZe, sena a slamy.
Bezporuchovy provoz a velmi snadna obsluha a servis
- to jsou charakteristické rysy svinovacich listi na
kulaté baliky Unia. Spole¢nost Unia vyrabi fadu list
na kulaté baliky s pevnou a variabilni komorou. V
lisech jsou pouzity metody rychlého vazani baliki.
Pouziti systému centrdlniho mazani fetézi zvysuje
komfort prace a zvySuje odolnost strojnich soucasti.
Praci usnadnuje také ridici systém, ktery sleduje a fidi
funkce stroje a podava informace o probihajicim v
danou chvili procesu.



Automatické V(Ykléd_aci rampa
o) SR } odvaluje baliky mimo
mazani retézu

pracovni oblast zadni
zavory

Mechanicka Kopirovaci valec
blokada zadni } podava material
zavory rovnomerné

Zpétny chod

umoznuje v piipadé } Siroce snizovana
zablokovdni odpojit podlaha pod rotorem
pohony rotoru

Centralni mazani S )
Retézy renomované

lozisek } spole¢nosti Tsubaki

uniagroup.com
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SBERAC M

Pritlacny valecek
Zajistuje plynuly tok materialu ke sbéraci i v ptipadé
velkého mnozstvi materialu nerovnomérné tloustky.

Sbérac a rotor jsou jednim z nejdilezitéjsich
prvka list.

Nase lisy jsou vybaveny sbéracem se $itkou sbéru
2,1 m. Tento sbérac¢ posbira i ten nejkratsi
skliznovy material. Je vybaven bo¢nimi $nekovymi
dopravniky, které plynule posouvaji skliziiovy
material do komory.

Prsty sbérace
Sbéraci prsty dlouhé 17 cm sbiraji zahrnovany material

rovnomeérné a presné.

A



v

Aplikator tekutiny
podporujici kvaseni
Sbérad Apl}kat,o.r progtredku podporujiciho
kvageni je navrzen tak, aby poskytoval
Zakladem je vackovy mechanismus, pétifady vybaveny 160 prsty, které konzerva¢ni latky, které podporuji
zarucuji rychly a cisty sbér i kratkého materidlu. fermentacni proces v silazovaném
materidlu.
A

uniagroup.com
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ZACI
Zaci jednotka - precizni seceni }
J E D N OT K A Ma 14 zacich nozt z kalené oceli s vysokou

odolnosti proti odéru. Noze pred vstupem do

lisovaci komory nafezou sklizen na délky 70

A ROTO R mm. Individualni ochrana noze - objevi-li se
prekazka (napf. kdmen apod.), kazdy ndz se

’ doc¢asné miuze vychylit, coz zabrani jeho

Noze Zaci jednotky lzev zvedat a spoustét z kabiny poskozeni. Noze jsou upevnény na listé, kterd
traktoru. Zvednuté noze zasahujici k jddru rotoru umoziije jednoduchou, snadnou a rychlou
zajistuji  konstantni kvalitu fezdni. Pruzinové
zabezpeceni nozu je chrani pred poskozenim. Noze
jsou vyrobeny z kalené nastrojové oceli, ktera
zajistuje jejich dlouhou zZivotnost a maximalni
efektivitu. Podavaci rotor namontovany za sbéracem
zajistuje efektivni tok velkého mnozstvi materidlu do
komory lisu. Spirdlové tvarovana hridel zajistuje
rovnomérné podavani materidlu a snizuje riziko

vyménu.

ucpani pri praci v hustém pokosu.

v

Centralni mazani loZisek rotoru
Jednoduchy a pohodlny ptistup k mazacimu systému
lozisek rotoru.



4 Rotor - zde vSe probiha plynule

Vyrobeno z oceli Hardox, ktera se vyznacuje
vysokou odolnosti proti odéru. Rotor je ulozen
na velkych, dvojité¢ krytych loziskach, ktera
zajistuji rovnomérnou a delsi Zivotnost prace
systému. Spirdlova konstrukce rotoru zajistuje
rovnomeérny chod stroje a vyznamné sniZuje

zatizeni zaci jednotky.

uniagroup.com
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SYSTEM
SNIZOVANI
PODLAHY

POD ROTOREM

Vsechny lisy jsou vybaveny osvéd¢enym systémem
snizovani podlahy, ktery obsluha ocenuje pro
jednoduchost pouziti a u¢innost pri odblokovani pri w
ucpani lisu.
Mechanické sniZovani podlahy

Hydraulické sniZovani podlahy
A



SYSTEM
MECHANICKEHO
BLOKOVANI
ZADN| ZAVORY

Snizovani podlahy
Mechanicky systém spousténi podlahy je zalozen na

napinaku a hydraulicky na hydromotorech .

A

v

Mechanicky systém zamykani zavory
Zavory v lisech jsou vybaveny sadou mechanickych
zamkd, které udrzuji komoru bezpe¢né uzavienou. Tyto
zapadky zUstavaji zaviené, dokud neni dosazeno
nastaveného primeéru a hustoty baliku a neni pouzita sit.
Po procesu vazani se zamky uvolni a umozni otevieni
zéavory a vyhozeni baliku.

uniagroup.com



< UNIA

v

7/
|_| SOVAC | Koncové valce vybavené specialni

gumovou listou, ktera je pri sbéru

KO M O RA materialu ocisti od necistot.

Vsechny valce komory bézi na
velkych, dvojité krytych loziskach,
ktera prodluzuji Zivotnost lisu.

A

Zakladem kazdého svinovaciho lisu je samoziejmé
lisovaci komora.

Nabizime dva typy lisovacich komor:

Pevni komora fetézova - valcova

Pevna komora valcova

Bez starosti s lisovanim suchého a kfehkého materialu
(DF 1,8 Vd, MASTER V) jako je slama nebo seno.
Diky kombinaci 8 valcti a fetézt se balik rozhodné
nezastavi. Pri sklizni silaze a ziskavani jadrného
krmiva vSak bude nejvhodnéjsim modelem lisu
valcovy lis (DF 1,8 Dd, MASTER D). Diky kombinaci
17 valci se krmivo rychle formuje do vysoce
zhutnéného baliku.



PEVNA KOMORA
RETEZOVA VALCOVA

DF 1,8 V; 1,8 Vd; Master V

v

Bez starosti s lisovanim suchého a kiehkého materidlu,
jako je slama nebo seno. Diky kombinaci 8 vélcti a fetézt
se balik rozhodné nezastavi.

PEVNA KOMORA
VALCOVA

DF 1,8 D; 1,8 Dd; Master D

v

Konstrukce komory se 17 Zebrovanymi valci zajistuje za
vSech podminek dokonalé formovani balikl senaze s

vysokou hustotou.

uniagroup.com
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SYSTEM
AUTOMATICKEHO
MAZANI

Vsechny lisy UNIA jsou standardné vybaveny
pribéznym automatickym mazdnim fetézid. Tento

systém je pohanén z prevodovky a dodava prislusné
mnozstvi oleje do nize uvedeného:

«  Retézy a voditka:
o s Dot Lo Systém centralniho mazani fetézi 4
*  Hnaci fetéz rotoru

LY . . Vsechny lisy jsou vybaveny systémem centrdlniho mazéani
«  Hnaci fetéz sbérace ¥ ISy Sou vy v o

fetézil. Tento systém se sklada z Cerpadla aktivovaného
+  Voditko valecku sbérace spolu se strojem. Malé ¢erpadlo ptivadi davku oleje do
kazdé z hadicek, které jsou zakonc¢eny mazacimi $tétecky s
moznosti nastaveni davky oleje.
Volitelné nabizime systém automatického mazani
lozisek, ve kterém je mazivo piivadéno pod tlakem.

Systém automatického mazani lozisek
Zlepsuje komfort prace.



Centralni systém mazani lozisek

Snadno dostupné a centralizované misto
mazani loZisek.

uniagroup.com
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OVLADACE

Cilem je poskytovani prehledu o provozu stroje v
kazdém okamziku a pristup k ovladacim funkcim na
dosah ruky obsluhy. Umoziuje to plné ovladat
provoz stroje. Existuje nékolik typti ovladacu, které
kontroluji a ovladaji stroj. Ovladace maji LCD displej
a ergonomicky kryt. Véechny ovladace jsou odolné
proti ndraziim.

Starter Roto

« signalizace plnéni komory
(akustickd a vizualni)
« rucni aktivace ovijeni sité

« pocitadlo balikit

Vse pod kontrolou v
dosahu ruky!



LISY S PEVNOU KOMOROU

Superior
«  esignalizace plnéni komory (akusticka i vizudlni)
« ru¢ni aktivace ovijeni sité

« pocitadlo balika
« ovladani sbérace, rezacky a zadniho vika
+  .automatické zapnuti vazani sité
« signalizace nouzovych situaci (napf. protrzeni sité)
Pilot Roto « pocitadlo spotfebovanych metrii sité
+  esignalizace plnéni komory (akusticka i vizualni) + diagnosticke menu (stavy senzort)
« ru¢ni aktivace ovijeni sité « kontrola napéjectho napéti
« pocitadlo baliki « vizualizace stavu stroje
« ovlad4ni sbérace, fezatky a zadni zavory « vSechny dilezité informace na jedné obrazovce
« automatické zapnuti vazani sité « intuitivni ovldddni
« signalizace havarijnich stavii (napt. protrzent sit¢) + zjednodusend diagnostika mimoradnych situaci
« potitadlo spotfebovanych metrd sité « schopnost ovladat ostatni stroje UNIA
« diagnostické menu (stavy senzort) « USB port

« fizeni napdjeciho napéti



< UNIA

SYSTEM
OVIJENI

Stroje mohou byt vybaveny dvéma systémy ovijeni.
Prvnim je systém omotavani dvojitym provazkem.
Hlavni vyhodou provazku je snadna dostupnost a
nizkda poftizovaci cena. Druhy systém ovijeni je
specialné navrzeny, vysoce vykonny systém ovijeni
siti. Pro srovnani k ovinuti baliku o stejném
prameéru siti staci 2 az 2,5 otacek. A s provazkem 12
az 14 otoceni baliku, coz trva v prameéru asi 1
minutu a zabere to pfiblizné stejnou dobu jako

dalsi doplnéni komory.



Ovijent siti

Maximalni $itka sité
125m

Maximalni pramér
sité¢ 320 mm

} Ovijeni provazkem

+  Zasobnik na4role
provazku

« Lze ovijet
jednoduchym nebo

dvojitym provazkem

uniagroup.com
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MASTER

Ovijeci lis kombinuje dvé tradi¢ni funkce rolovani a
ovijeni balikii do jedné operace provadéné jednou
osobou obsluhy. Pti konstrukei ovijeciho lisu Master
hlavni duraz je kladen na vysokou efektivitu a
spolehlivost. Ovijeci lis mitize byt vybaven komorou
fetézovou a vélcovou s 8 profilovanymi valci nebo
valcovou komorou se 17 profilovanymi valci.
Orbitalni ovijecka integrovana s lisem je vybavena
dvéma ovijecimi rameny s instalovanymi podavaci
folie 750 mm s automatickou regulaci tahu/napnuti.



uniagroup.com
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VYBAVENI

v
Hydraulicky snizovana podlaha

pod rotorem, kdyz dojde k ucpani fezaciho hrdla. Tento
systém umoziuje rychle odstranit zablokovani. Ovlada se

ptimo z kabiny traktoru pomoci ovladace.

Spolehlivy systém ovijeni siti
patti ke standardnimu vybaveni.

Plna regulace poc¢tu ovinuti baliku od 1 a % krataz po 3 a

V2 krat. Pocet ovinuti zavisi na typu sklizeného materialu.



v v

Orbitalni ovijecka integrovana s lisem je vybavena dvéma Specidlné navrzeny rezaci systém zajistuje presné fezani
ovinovacimi rameny s podava¢i folie 750 mm nasbiraného materialu. Noze fezou material na 70 mm
s automatickou regulaci tahu. kousky

Kopirovaci kola

Oto¢na opérna kopirovaci kola dokonale
snizuji namdéhdni vznikajici v oblasti
sbérace.

Sbéra¢
Hladky chod zajistuje spolehlivy vac¢kovy systém
ve sbéraci, vybaveny 160 prsty. Peclivé sbird i ten

nejmensi material.

A
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EFEKTIVITA
A ZISK

Ovijeci lis Master je profesionalni stroj na lisovani a
ovijeni balikii sena nebo slamy. Po spravném nastaveni
ovine 50-60 balikti za hodinu, je to vysoce efektivni
zafizeni.

Opvijeci lisy tohoto typu se ¢asto pouzivaji na zemédélskych
farmach a farmach s chovem hospodarskych zvirat k
optimalizaci procesu sklizné krmiva.

Bali¢ky Master diky své rychlosti a pfesnosti umoznuji
Setfit Cas a zachivat vysokou kvalitu krmiva.



uniagroup.com






OVIJECI LIS MASTER

Superior

signalizace plnéni komory (akusticka i vizualni)

« ru¢ni aktivace ovijeni sité

« pocitadlo baliku

« ovladani sbérace, rezacky a zadniho vika

« automatické zapnuti vazani siti

« signalizace nouzovych situaci (napf. protrzeni sité)
« pocitadlo spotfebovanych metrt sité

« diagnostické menu (stavy senzortl)

« fizeni napéjeciho napéti

« vizualizace stavu stroje

« vechny dilezité informace na jedné obrazovce
« intuitivni ovladani

« zjednodusena diagnostika mimoiadnych situaci
« schopnost ovladat dalsi stroje Unia

« USB port




TECHNICKE UDAJE

Technické udaje DF1,8D DF 1,8 Dd DF18V DF1,8Vd Master D Master V
Priimér balikd [m] 12 12 12 12 12 12
Sitka sbéru [m] 21 21 2.1 21 2.1 2.1

Pocet fad prstil

sbérace [ks.] > > > > > °
Pocet prstit sbérace 160 160 160 160 160 160
[ks.]
Pocet profilovanych

. 17 17 8 8 17 8
valcti [ks.]
Pocet fezacich nozu " 14 N 14 14 14
[szt]
Pocet otdcek

. 1w 540 540 540 540 540 540
vyvodové htidele
[ot/min]
Vykon na vyvodovou
htidel [KM] 70-80 70-90 70-80 70-80 90-110 90-110
Délka [m] 3,75 3,74 3,60 3,60 5,50 5,50
Sitka [m] 2,51 2,51 2,51 2,51 2,50 2,50
Vyska [m] 2,07 2,07 195 195 2,80 2,80
Hmotnost [kgl 2320 2520 2510 2710 4150 3950
Preferovino pro a® a® T a® a® a® T a®

t Stoma ‘ Siano {!l Kiszonka



VYBAVENI

Vybaveni DF1.8D DF 1,8 Dd DF 18V DF1.8Vd Master D Master V
valcova vélcové fetézova valcovd fetézovi vdlcovd vélcové fetézova valcovd
Druh komory pevnd komora pevnd komora pevnd komora pevnd komora pevné komora pevné komora
Ovladac Pilot Roto Pilot Roto Pilot Roto Pilot Roto Superior Superior
Rotor S S S S trojzebowy trojzebowy

Snizovana podlaha
pod rotorem

mechanicznie hydraulicznie mechanicznie hydraulicznie hydraulicznie

hydraulicznie

Systém vazdni

provazkem S 0 S 0 N N
Systém vazani siti 0 S 0 S S S
Sbéraé

5-fady S S S S S S
Pritlaény plech fddek s

kopirochl:i,m valeckem S S S S S S
Automatické mazdni

S S S S S S S
retezu

Rewers S S S S S S
Rezani 14 nozt N S N S S S
Individualni

zabezpeceni nozii N S N S S S
hydraulicky spousténé

Centrilni bod s s s s s s
mazani lozisek

Automatické 0 0 0 0 0 0

mazéni loZisek

S - standard, 0 - volitelné, N - neni

uniagroup.com
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KVALITA

v

Pod dohledem specialistii

Tym specialistti sleduje kvalitu listt UNIA od faze navrhu
az do opusténi tovarny nového stroje.

Dlouholeté zkusenosti s vyrobou zemédélskych strojii
umoznily specialistim UNIE vyvinout vysoce
pokrocilé vyrobni technologie, které zarucuji nejvyssi
kvalitu u strojii urcenych pro praci ve ztizenych
podminkéch.

4
Automatizace vyroby

Stroje jsou vyrobené podle nejnovéjsich technologickych
postupt s pouzitim vhodnych materialt. Kazdy valec v
lisu je individualné vyvazen, aby byl zajistén tichy a
dlouhotrvajici provoz.



v

Lakovani

Ve spole¢nosti UNIA vznikla moderni pragkova lakovna s cilem zajistit
nejvyssi kvalitu lakovani.

Procesu praskového lakovadni predchazi otryskani oceli, jehoz
vysledkem je hruby a ¢isty povrch, dokonale ptipraveny pro nandseni
natéru. Elektrostaticky nabité castice prasku dokonale prilnou ke
kovovym povrchim. Poté jsou lakované prvky vypalovany pti vhodné
teploté, zarucujici vytvoreni povlaku odolného vici vnéj$im vlivim a
mechanickému poskozeni. Velké prvky, jako ndkladovd skiin a rdm
nebo hydraulické valce a dalsi, které nelze vypalit pii vysokych
teplotach, jsou lakovany nastfikem, kterému piedchdzi naneseni
zéakladni barvy.

Ekologicky bezprasny natér

Moderni lakovaci komory zabranuji pronikdni $kodlivych latek do
zivotniho prostredi. Prasek, ktery se neusazuje na lakovanych prvcich,
je ziskavan zpét.

uniagroup.com



REGION: 1

Oblast: wielkopolska potnocna,
lubuskie, kujawsko-pomorskie,
todzkie, dolnoslaskie, opolskie

e-mail: regionl@uniagroup.com
tel. +48 662 086 261

REGION: 2
Oblast: podlaskie

e-mail: region2@uniagroup.com
tel. +48 605617 891

—
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REGION Vi

) REGION

REGION: 3

Oblast: podkarpacie, lubelskie,
matopolskie, swietokrzyskie

e-mail: region3@uniagroup.com
tel. +48 885800 910

REGION: 4

Oblast: zachodnio-pomorskie

e-mail: region4@uniagroup.com
tel. +48 663 013 828

G
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—
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REGION

REGION

K]
REGION

REGION
REGION

REGION: 5

Oblast: mazowieckie

e-mail: regionS@uniagroup.com
tel. +48 607 643 891

REGION: 6
Oblast: wielkopolska - czes¢
potudniowa, todzkie
e-mail: regionB@uniagroup.com
tel. +48 885885361

UNIA Sp.z o.0.

Szosa Torunska 32/38, 86-300 Grudzigdz
NIP: PL 8761008692
tel: +48 56 45 10 500, www.uniagroup.com

REGION: 7

Oblast: dolnoslaskie,
opolskie, slaskie

e-mail: region7@uniagroup.com
tel. +48 609 761892

REGION: 8

Oblast: warminsko-mazurskie

e-mail: region8@uniagroup.com
tel. +48661611108






